OK 67.70 MMA

E309MoL-17

Tipus Rutil-savas

Altalanos leiras

A ,tulotvozott” OK 67.70 elektrodat savallo
bevonatu plattirozott lemezek vagy korrézioalld
acélok 6tvozetlen, vagy gyengén 6tvozott acél-
hoz valé hegesztésekor alkalmazando parna-
réteg céljara fejlesztették ki. Egyen- és valta-
koz6arammal egyarant lehegesztheté. A fug-
gblegesen lefelé hegesztési helyzet kivételével
minden poziciéban kivalé hegesztési tulajdon-
sagok jellemzik.

Hegesztoaram
DC(+), AC: Uy > 55V

LI4-K T

Hegesztési paraméterek

} Aram- iv-

Atmeéro Hossz erosség fesziiltség
mm mm A )
2.0 300 30-60 27
2.5 300 50-90 28
3.2 350 90-120 29
4.0 450 130-180 30
4.0 350 130-180 30
5.0 450 160-240 32
5.0 350 160-240 32

Besorolas
AWS A5.4-92 E309MoL-17
BS 2926 23.12.2 AR
CSA 48.2 M1980 E309MoL-16
DIN 8556 (1986) E23132LR 23
1SO 3581 E 23.122R
NEN-ISO 3581 E 23.122R
UNI 8098 EX2312LM2R6
Werkstoff Nr. 1.4459

Hegesztési omledék vegyi dsszetétele, %

C Si Mn Cr Ni Mo

<0.03 0.8 0.8 23.0 13.0 2.7

Hegesztési omledék mechanikai jellemzdi

Folyashatar 500 MPa
Szakitoszilardsag 620 MPa
Nyulas 35%
Utdmunka
Vizsgalati hdmérséklet Utémunka (KV)
+20°C 60 J
-60°C 30J
Deltaferrit-tartalom WRC FN 12-22
Jovahagyasok
CcO
CWB E309MoL-16
DB 30.039.05
DnV 309 Mo
LR SS/CMn, 316L, 316LN
RINa E 309Mo
SFS E 23.12.2
SS 14 33 17
TUV
N(kg/kg) B(db/kg)1ikg _H(kg/h) T(s/db)
Omledékto- omledekhez Omledék- 1elektroda
meg/elektro- szitkséges tomeg/ leolvasztasi
datdmeg elektroda  1oraividd ideje
0.63 125.0 0.8 34
0.63 81.0 1.2 36
0.63 43.0 1.7 53
0.63 17.5 25 71
0.61 28.0 2.5 56
0.61 11 3.5 79
0.61 18.0 3.3 62



