
OK 67.70 MMA
Típus Rutil-savas E309MoL-17

Általános leírás
A „túlötvözött” OK 67.70 elektródát saválló 
bevonatú plattírozott lemezek vagy korrózióálló 
acélok ötvözetlen, vagy gyengén ötvözött acél-
hoz való hegesztésekor alkalmazandó párna-
réteg céljára fejlesztették ki. Egyen- és válta-
kozóárammal egyaránt lehegeszthető. A füg-
gőlegesen lefelé hegesztési helyzet kivételével 
minden pozícióban kiváló hegesztési tulajdon-
ságok jellemzik. 

Hegesztõáram
DC(+), AC: U0 > 55 V

1234 6

Besorolás

AWS A5.4-92 E309MoL-17
BS 2926 23.12.2 AR
CSA 48.2 M1980 E309MoL-16
DIN 8556 (1986) E23 13 2 L R 23
ISO 3581 E 23.12.2 R 
NEN-ISO 3581 E 23.12.2 R
UNI 8098 E X23 12 L M 2 R 6
Werkstoff Nr. 1.4459

Hegesztési ömledék vegyi összetétele, %

C Si Mn Cr Ni Mo
<0.03 0.8 0.8 23.0 13.0 2.7

Hegesztési ömledék mechanikai jellemzõi

Folyáshatár 500 MPa
Szakítószilárdság 620 MPa
Nyúlás 35%

Ütõmunka

Deltaferrit-tartalom WRC FN 12-22

Vizsgálati hőmérséklet Ütőmunka (KV)
+20°C 60 J
-60°C 30 J

Jóváhagyások

CO
CWB E309MoL-16
DB 30.039.05
DnV 309 Mo
LR SS/CMn, 316L, 316LN
RINa E 309Mo
SFS E 23.12.2
SS 14 33 17
TÜV

Hegesztési paraméterek
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N (kg/kg)
Ömledéktö-

meg/elektró-
datömeg

B (db/kg) 1kg 
ömledékhez
szükséges 
elektróda

H (kg/h)
Ömledék-

tömeg/ 
1 óra ívidõ

T (s/db)
1 elektróda 
leolvasztási 

ideje
2.0 300 30-60 27 0.63 125.0 0.8 34
2.5 300 50-90 28 0.63 81.0 1.2 36
3.2 350 90-120 29 0.63 43.0 1.7 53
4.0 450 130-180 30 0.63 17.5 2.5 71
4.0 350 130-180 30 0.61 28.0 2.5 56
5.0 450 160-240 32 0.61 11 3.5 79
5.0 350 160-240 32 0.61 18.0 3.3 62


